RapidMASK

PiSKOVACi SABLONY

RapidMask! Je jedinetna samolepici fotocitliva folie pro
suché zpracovani. Bez nutnosti vymyvani, nanaseni
lepidla a sjednoduchym odstranénim kryciinosne folie
nabizi RapidMask rychly, snadny a kreativni zplsob
piskovani.

Foélie RapidMask je dostupna v techto variantach:
+ HD =2 mil / 50 mikrond
« HT =4 mil /100 mikroni

Potfebné vybaveni
« Potitacove pripravena grafika (Cernobila)
o Tiskarna
« UV osvitka
« Piskovaci box a vhodneé abrazivo

Pro seznam doporuceného vybaveni a spotfebniho materialu
kontaktujte spolecnost GDS Technology.

Bezpecnost a manipulace
Informace o bezpecnosti pouziti naleznete v
pfislusnéem bezpecnostnim listu (SDS).

Skladovani
Pro maximalni zivotnost skladujte folie RapidMask pfi
teplote 21-26° C, v tmavem a suchem prostredi s
nizkou vlhkosti (idedlne do 70%) nebo v
klimatizovaném prostoru. Pfi spravnem skladovani
mUze folie vydrzet az 2 roky, pfitemzZ teoretickd
trvanlivost je neomezend. Dlouhodobé skladovani
mimo doporucené podminky mUze negativné ovlivnit
vlastnosti félie — zejmena jeji pfilnavost pfi piskovani.
Pro prodlouzeni zivotnosti je mozne folii skladovat v
lednici (nikdy NEZAMRAZUJTE). Folie RapidMask by
meéla byt mimo pouziti uchovadvana v plivodnim obalu.
Role a archy skladujte horizontalné.

Vyrobni prostredi
Pfi praci dbejte na péci a Cistotu, minimalizujte prach a
prachove (astice, zejmeéna beéhem osvicovani a
aplikace.

Citlivost na svétlo

Ackoli ma RapidMask dobrou stabilitu pfi bilem svétle
(pracovni doba az 2 hodiny pfi vetsiné bézneho
vnitfniho osvetleni), doporucuje se pouzivat folii v
zlutéem bezpecnostnim sveétle (safe light) az do
piskovani.

Dostacujici jsou zlaté nebo zlute zarivky, UV filtracni
navleky nebo bilé trubice.

Upozornent:
Vystaveni folie pfimeému nebo nepfimému slunecnimu
svetlu zplsobi ¢dstecné nebo Uplné znehodnoceni.

Piedloha
Vysoce kvalitni podklady jsou zasadni pro kvalitni
vysledek. RapidMask pouziva fotonegativy (piskovany
motiv) a fotopozitivy (piskovane okoli kromeé motivu).

Poznamka:
Ciré (prahledné) oblasti grafiky budou piskovany.

Ciry = Piskovany
Neosvicena folie RapidMask chrani povrch behem
piskovani. Ujistéte se, Zze kolem vasi grafiky je alespon
6 mm cerny okraj. To napomaha odstraneni nosne folie
a zamaskaovani okoli. Pro nejlepsi vysledky by grafika
meéla mit syte cerné plochy a ostré, ¢isté linie okraju.

Mezidoporucene predlohy patfi napfiklad: ImageBlack

Premium (folie pro inkoustove tiskarny). Lze pouzit i

laserove folie. Pro ztmaveni vytistéenych oblasti [ze

pfipadne pouzit sprej na toner.

Pro nejlepsi kvalitu se doporucuje inkoustova tiskarna!

Osvit:

Kdyz UV svetlo prochazi cirymi oblastmi grafiky,

RapidMask v techto mistech zmodra/ztemnia zkrehne.

Neosvicend ¢ast (Cerné oblasti grafiky) zOstava zelena

a gumova. Neosvicujte RapidMask nedostatecne. Folie

musi dostat potfebnou davku UV svétla, aby zkiehla.

1. Polozte emulzni stranu predlohy (tiskova strana)
proti emulzni (matne, kryci) stranée folie, tak aby se tyto
strany dotykaly. Emulzni/ochranna strana folie bude
smefovat nahoru k UV svetlu. Ochranna vrstva folie
ma matnejsi @ mekd vzhled nez nosna (transportni)
strana.

2. Pro zgjisténi pevneho kontaktu mezi predlohou a
folii pfi osvitu by se mel pouzit vakuovy ram nebo
lisovaci rdm. Cim vyssi je Uroven detailu v grafice, tim

3. Ujistéte se, ze se naproti UV-zdroji svetla nachazi
cerné neodrazive pozadi, aby se zabranilo moznym
odraz0m, které mohou zpUsobit presviceni.

4. Osvit provadejte podle doporucenych osvitovych
¢astiuvedenych nize.

Poznamka:

Uvedene osvitave ¢asy slouzi pouze jako orientacni.
Skutecna doba osvitu se mazZe lisit v zavislosti na typu
astarfUV osvitky. Jejich zafivek a napeti v siti. Vysledny
¢as mize ovlivnit takeé kvalita pouzitych predloh.

Cas osvitu

HD: 30 sekund
HT. 55 sekund

Typ osvitky

UV osvitka Hellas A3 s vakuem

Pozadovana UV davka: HD: 255 mj/cm?
HT: 600 mj/cm?

*0sVitky s nizkou intenzitou svétla se nedoporucuji

Zdroj UV zareni

Pfedloha
(tisténou stranou dol)

I BN I
matnd, mékka,
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vrstva ochranna folie
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Nastaveni osvitové jednotky
Nastiihejte nékolik malych prouzkd félie RapidMask
(pfiblizne 2 x 10 cm). Umistéte jeden prouzek folie pod
natisténou predlohu (grafiku) do vasi osvitove
jednotky tak, aby svétlo prochazelo grafikou jako prvni.
Zatneéte s osvitovym c¢asem 30 sekund. Vyjméte
prouzek a zkontrolujte, zda zmodral. Pfelozte prouzek
napll tak, aby ochrannd (matnd) vrstva byla vné a
vytvoite ohyb. Spravné osvicend folie by mela pfi
ohnuti lupnout (ozvat se cvaknuti nebo kifupnuti).
Pokud se tak nestane, fdlie nebyla dostatecné
osvicena. V takovém pfipade test opakujte s novym
prouzkem folie. Osvitovy ¢as navysujte po 10
sekundach. Pokracujte v testovani, dokud folie nebude
tmave modra a nebude pfi ohybu ,lupat” Tento
osvitovy ¢as je spravné nastaveni pro RapidMask ve
vasikonkrétnijednotce.

Poznamka:

1. Jednotlive vrstvy félie ze rozpoznat podle jejich
povrchu. Ochrannad vrstva je mekd a matnejsi, pfi
poskrabani nehtem povrch mirné ,povoli”. Jedna se o
vnitfni vrstvu, kolem které se folie pfirozené stadi.
Nosna vrstva je tvrdsi, leskld a nelze ji poskrabat
nehtem.

2. Pro dosazeni nejlepsich vysledkd doporucujeme
piskovat detailni motivy do 24 az 48 hodin po osviceni.
Po delsim ¢ase mohou osvicene oblasti zadit
degradovat a negativne ovlivnit kvalitu vysledneho
piskovani.

3. RapidMask neni pfi samostatnem pouziti vhodny pro
akrylove nebo plexisklove podklady. Po piskovani jde
folie obtizne odstranit, zejmeéna pokud byla folie nebo
podklad ve styku s vodou. Pfi aplikaci na jine nez
sklenéné povrchy mUze RapidMask zpUsobit
zabarveni podkladu, které se mdze projevit jiz do 2
hodin od nalepeni folie. Pfed pouzitim proto
doporucujeme provest test na konkretnim materialu.

Aplikace folie

Odstrante ochrannou matnou vrstvu z folie
RapidMask. Lepivou stranu folie prilozte na pfipraveny
podklad a pevne pfitlacte pomoci valetku nebo sterky.
Dbejte na to, aby nevznikly zahyby ani vzduchove
bubliny, protoze ty mohou narusit pfilnavost folie a
zpUsobit podfouknuti pfi piskovani. Pokud se
vzduchova bublina objevi, Sablonu opatrne
nadzvednete a znovu prilozte, pfipadne bublinu
propichnete jehlou a pfekryjte misto paskou, aby
nedoslo k propiskovani.

Poznamka:

Pro minimalizaci vzduchovych bublin a spravne
umisténi félie RapidMask doporucujeme pouzivat
metodu mokre aplikace, zejmeéna u polotonovych
motivd. Nejprve dukladné vycisteéte podklad pomoci
Cistite na sklo, abyste odstranili prach a otisky prstu.
Pfed aplikaci folie ofiznéte vsechny viditelné modré
osvicené okraje. Ochrannou vrstvu folie odstrante
pomoci kousku pasky pfilepené na roh félie a opatrne ji
stdhnéte. Nasledné lehce navihcete lepici stranu
RapidMask i samotny podklad jemnym rozprasovacem
vody. Folii pfilozte na podklad a po spravnem usazen ji
vyhladte stérkou nebo valeckem od stfedu smerem ke
krajiim, aby se odstranila voda mezi folii 3 podkladem.
Celou plochu dukladné pritlacte, aby byla zajistéena
dobra pfilnavost a odstranena zbyld vlhkost. Pote
pomoci pasky na rohu opatrne sejmete nosnou vrstvu
folie a peclive zamaskujte vsechny okraje. Pred
zahajenim piskovani nechte folii pfiblizné 10 az 15 minut
odlezet, aby se optimalizovala pfilnavost k podkladu.

0 @ YouTube
Follow us!

Piskovani

Drzte trysku piskovadi pistole pfiblizne 10 az 15 cm od
objektu a kolmo k jeho povrchu. Piskovani provadejte
rovhomernym pohybem ze strany na stranu po celé
plose a trysku wudrzujte neustdle v pohybu.
Nesoustfedujte proud abraziva pfilis dlouho na jedno
misto, aby nedoslo k prepiskovani nebo poskozeni
motivu. Béhem prvnich nékolika prejezdd zacnou
modré oblasti folie zesveétlovat a postupné zmizi. V
piskovani pokracujte, dokud véechny modre ¢3sti folie
nezmizi a neni dosazeno pozadovaneého reliéfu nebo
hloubky piskovani.

Poznamka:

Sablony RapidMask jsou vhodné jak pro injektorovy,
tak pro tlakovy piskovaci system. Doporuceny tlak pro
piskovant:

« Tlakovysystém:HD=1-2bar/HT=2-3bar

« Injektorovysystém:HD=3-4bar/HT=4-5bar
Uvedene hodnoty slouzi pouze jako orientacni a vzdy
je potfeba je individudlne odzkouset podle pouzité
technologie, abraziva a typu piskovaneho materialu.

Doporucene abrazivni medium: korund (oxid hlinity)
hneédy a bily, pfipadne karbid kfemiku. Pro vetsSinu
aplikaci doporucujeme zrnitost F180. Pro polotony s
rozlisenim vyssim nez 40 DPI je vhodnegjsi jemnejsi
zrnitost F220. Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny
vyrobce.

RozliSeni a hloubka piskovani
Minimalnirozlisenilinek:
e HD=2mil/50micron
Pro jemné linky pouzijte negativni grafiku s optickou
intezitou Dmax 3.0 (velmitmave cerne).

« HT=4mil/100 micron
Pro jemné linky pouzijte negativni grafiku s optickou
intenzitou DmMax 3.0 (velmi tmave cerne).

Poloténoveé rozliseni (halftone):

RapidMask umoznuje vytvareni poloténovych motivd
az do rozliseni 65 DPI. Pro motivy s rozlisenim kolem 45
DPI doporucujeme pouzit abrazivo minimalne zrnitosti
F180. Pro vyssi rozliseni nad 45 DPI je vhodnejsi pouzit
zrnitost F220 nebo jemnéjsi abrazivo.

Dosazitelna hloubka piskovani:
« HDOJI5mm
e HTO045mm

Odstranéni Sablony
Sablonu sloupnéte z povrchu po dokonceni piskovan.
Jemné zbytky folie Ize odrolovat konecky prstu.
Davejte pozor, abyste neposkrabali povrch materialu.
Alternativneé lze objekt namotit do teple vody, coz
usnadniodstranenifolie.

| tento produkt si mGzete vyzkouset v nasem
tréninkovém centru GDS ACADEMY.
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Mate dalsi otazky?
Radi vdm pomizeme!
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https://gds.cz/seminar-piskovani-skla-od-a-po-z.htm
https://www.instagram.com/gds_technology/
https://www.youtube.com/@GlassDekorService
https://www.facebook.com/gdstechnologycz

	Stránka 3
	Stránka 4

